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(57) Abstract 

A device for producing sigle-faced corrugated 
cardboard out of corrugated webs and smooth lining webs 
consists of: a corrugating roll (1), which is engaged 
for embossing with an opposing corrugating roll (3) for 
producing the corrugations and for guiding the corrugated 
webs (8) formed thereby around a peripheral element; a 
gluing device (7) for gluing the tips of the corrugated 
web; a guide-roll (2) for delivering the lining webs (9) 
to the corrugated roll; and a deflector roll (4) for, among 
other things, stretching the lining webs (9) against the 
corrugated webs around a pre-set arc of the corrugating 
roll. In order to improve the quality of a wide variety 
of paper types, a guide element (5) is provided to 
effect a denned contact between the lining webs (9) and 
corrugated webs (8) and is biased against the corrugating 
roll and comprises one support area which is fit to the 
peripheral contour of the corrugating roll, so that the 
guide element (5) simultaneously engages along the entire 
length at least two tips of the corrugated webs lying on 
the corrugating roll. 




(57) 



Eine Vorrichtung zur Herstellung einseitiger Wellpappe aus Wellenbahnen und giatten Deckenbahnen umfaBt eine Riffelwalze (1 ), die 
in Prageemgriff mit eincr RiffcJ-Gcgenwalzc (3) stent, zum Erzeugen der Wellen und zum FQhren dcr derart ausgcbildctcn Wellcnbahncn 
(8) urn cincn Peripherieteil; cine Lcimvomchtung (7) zum Bclcimcn der Wellenbahnspttzen; einc FUhrungswalze (2) zum HeranfDhren dcr 
Dcckcnbahncn (9) an die Riffelwalzc; und einc Umlenkwalze (4) u.a. zum Spannen dcr Deckenbahnen (9) gegen die Wcllenbahnen urn 
cinen v rbestimmten Kreisabschnitt dcr Riffelwalzc Urn einc Qualitfltsverbesserung fttr unterschiedlichste Papiersorten zu erreichen, ist 
cin FUhrungselemcnt (5) zum Herstellen cines definicrten Kontakts zwischen den Deckenbahncn (9) und den Wellenbahnen (8) vorgesehen, 
das gegen die Riffelwalze vorgespannt angeordnet ist und cine der Umfangsflache der Riffelwalzc so angepaBte Auflageflache umfafit, dafl 
das FOhrungselement (5) auf der gesamten Linge gleichzeitig mindestens zwei Spitzen der auf dcr Riffelwalze liegenden Wellenbahnen 
Ubergreift. 







LEDIGUCH ZUR INFORMATION 








Codes zur Identifizicrung 


von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die intcrnationalc 


Anmeldungen gemflss dem PCT veroffentlichen. 








AM 


Armenien 


GB 


Vereinigtes Konigreich 


MX 


Mexico 


AT 


Osterrcich 


GE 


Georgien 


NE 


Niger 


AU 


Australian 


GN 


Guinea 


NL 


Niederiande 


BB 


Barbados 


GR 


Griedienland 


NO 


Norwegen 


BE 


Belgian 


HV 


Ungam 


NZ 


Neuseeland 


BF 


Burkina Faso 


IE 


Iriand 


PL 


Polen 


BG 


Bulgarian 


IT 


Ilalien 


PT 


Portugal 


BJ 


Bcnm 


JP 


Japan 


RO 


Ruminien 


BR 


Bra* Mien 


KE 


Kenya 


RU 


Russische Federation 


BY 


Belarus 


KG 


KirgUistan 


SD 


Sudan 


CA 


Kanada 


KP 


Demokraiische Volksrcpublik Korea 


SE 


Schweden 


CF 


Zentralc Afrikanische Republik 


ICR 


Republik Korea 


SG 


Smgapur 


CC 


Kongo 


KZ 


Kaaachstan 


SI 


Slowenien 


CH 


Schweiz 


LI 


Liechtenstein 


SK 


Slowakei 


CI 


Cote d'lvoire 


LK 


Sri Lanka 


SN 


Senega) 


CM 


Kamcrun 


LR 


Liberia 


sz 


Swasiland 


CN 


China 


LK 


Litauen 


TD 


Tachad 


CS 


Tschechoilowakci 


LU 


Luxemburg 


TG 


Togo 


CZ 


Tschechischc Republik 


LV 


Lettland 


TJ 


Tadschikistan 


DE 


Deuuehland 


MC 


Monaco 


TT 


Trinidad und Tobago 


DK 


Danemark 


MD 


Republik Moldau 


UA 


Ukraine 


BE 


Estlasd 


MG 


Madagaskar 


UG 


Uganda 


ES 


Spanien 


ML 


Mali 


US 


Vereinigte Staaten von Amerika 


Fl 


Finnland 


MN 


Mongolei 


UZ 


Uabekiiua 


FR 


Frankreich 


MR 


Mmuretanien 


VN 


Vietnam 


GA 


Gabon 


MW 


Malawi 







WO 97/26132 



PCT/EP97/00207 



- 1 - 



Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung eiaseitigcr 
5 Wellpappe 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Hersrellung ein- 
seitiger Wellpappe durch Zusammenkleben einer Wellenbahn und 
einer glatten Deckenbahn, umfassend eine Riffelwalze, die in 

10 PrSgeeingriff mit einer Rif f el-Gegenwalze zum Erzeugen von 
Wellen an einer Pappe- bzw. Papierbahn angeordne- und zum 
Ftihren der derart ausgebildeten Wellenbahn um einen Teil ih- 
rer Peripherie vorgesehen ist, eine Leimvorrichtung zum Be- 
leimen zumindest der Spitzen der um die Riffelwalze gefUhrten 

15 wellenbahn, eine Ftihrungswalze zum Ftthren der Deckenbahn an 
die Riffelwalze heran und mindestens eine Umlenkwalze zum 
Fvihren der Wellpappenbahn in Form der auf der Deckenbahn 
liegenden Wellenbahn von der Riffelwalze weg und zum Spannen 
der Deckenbahn gegen die Wellenbahn zur Riffelwalze hin um 

20 einen vorbestimmten Kreisabschnitt derselben. Die Erfindung 
betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung einseitiger Well- 
pappe insbesondere unter Verwendung dieser Maschine. 

Eine gattungsgemS/3e Vorrichtung ist beispielsweise aus der wo 
25 95/03166 bekannt, mit der die Verklebung einer glatten Dek- 
kenbahn mit den Spitzen einer Wellenbahn ohne Einsatz von ho- 
hem Druck erreicht werden soli. Bei dieser bekannten Maschine 
dient die Ftthrungswalze als glatte Andriickwalze zum Pressen 
der Deckenbahn gegen die Wellenbahn. Dazu ist sie gegenuber 
30 der Riffelwalze unter Belassen eines vorbestimmten Spalts 

schwimmend gelagert. Die Verklebung zwischen Decken- und Wel- 
lenbahn findet in zwei Zonen statt, und zwar zur.achst in ei- 
nem Umschlingungsbereich um die beheizte Riffelwalze herum, 
und danach in einem Umschlingungsbereich um die ebenfalls 
35 beheizte Umlenkwalze. Die Anpre/3walze ist eingeszellt, einen 
lediglich geringen Druck auf die Wellpappenbahn auszuuben. 
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DamLz soilen Beschadigung. der so hergesrellten WeiLoappe rr.i- 
niraier- werden. Allerdings har sich herausgesteiir f daS die 
Anpreflwaize auigrund der gering n Andriickkrar z ieichter in 
Schwingungen versetzt wird, so da0 bei Rotation der Rizrei- 
5 walze die Anpreflwaize stets gegen die Spitzen der Rifreiwalze 
st60t. Dies fiihrt u.a. zur Markierung der Deckenbahn irr. Be- 
reich der Wellenspitzen, und es konnen insbesondere izz Be- 
trieb der ineinander greif enden Riff elwaizen beijn Erreichen 
der Eigenresonanz-Geschwindigkeit und bei Verwendung von 

10 leichteren Papier sorten sogar Risse in der Deckenbahn auftre- 
ten. Das Ergebnis ist eine unbefriedigende Quaiitar der Well- 
pappe, die im besten Fall unansehnliche lineare Pre/Smarten 
aufweisr und ir. schliitmisren Fall sehr rei£anfaliig ±sz. Die 
st&ndige Belascung der Riff elwalze durch die Preflwaize ver- 

15 ursachr au/3erdem einen hohen Verschlei/3 der Riffelvalze, dem 
nur durch deren kostenaufwendige Beschichtung, z.B. mir einem 
Mantel aus Wolrram-Carbid , begrenzt vorgebeugr werden kann. 
Auch bei ledigiich geringexn Verschlei0 ist anzunehaen, da£ 
der Abstand zwischen der Andruckwalze und der P*if£elwaize 

20 iiber deren Lange nicht gleichmS/3ig sein wird, so da/3 die Bah- 
nen iiber itire Breite unterschiedlichem Druck untervorrer. und 
dementsprechenc unterschiedliche Klebeergebnisse aufweisen 
werden. Des weireren ist diese bekannte Anordnung bei norma- 
lem Betrieb zeLz- und personalaufwendig, da bei jeder Papier- 

25 sortenanderung der Spalt zwischen Anpre/Jwalze und Rifreiwalze 
neu eingesteliz werden mu/3. 

Der Erfindung liegt demgegeniiber deshalb die Aufgabe zugrun- 
de, die rait herkoxnmlichen Maschinen erreichbare Quaiitai ein- 
30 seitiger Welipappe fur unterschiedlichste Papiersorten we- 
sentiich zu verbessem, wobei das Verkleben besonders ein- 
fach, d.h. juIz relativ einfachen, kostengiinstigen und in 
bescehence Maschinen ieicht einbaubaren Mittein zuverlassig 
durchf^hrbar sein soli. 
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Diese Auf gabe wird in Verbindung mit cien Merkmaien cier ein- 
gangs genannten Vorrichtung bei dieser dadurch gelost, da/3 
zwischen d r Ftihrungswalze und der Riffelwalze ein sich tiber 
die Lange der Riffelwalze ersrreckendes Fiihrungs element vor- 

5 gesehen ist, um die Deckenbahnen mit den um die Riffelwalze 
gefiihrxen Wellenbahnen in Kontakt zu bringen and damir den 
Anfang des Umschlingungskreisabschnittes zu bestimmen, wobei 
das Ftihrungs element gegen die Riffelwalze vorgespannt gehal- 
ten angeordnet ist und eine Auf lageflache umfa/3t, die der Um* 

10 fangsflache der Riffelwalze angepapt ist und auf die gesamte 
Lange gleichzeitig mindestens zwei Spitzen der auf der Rif- 
felwalze liegenden Wellenbahnen tibergreift. Bei einem Verfah- 
ren zum Herstellen einseitiger Wellpappe durch Zusammenkleben 
einer glatten Deckenbahn mit einer Wellenbahn auf einer Seite 

15 derseiben umfa/3t dieses Verfahren in Losung der Auf gabe die 
folgenden Schritte: Erzeugen von Wellen in einer Papierbahn 
zum Ausbilden einer Wellenbahn; Auftragen von Leim auf zu- 
mindest die Spitzen der Wellenbahn; Spannen der Deckenbahn 
zwischen zwei Walzen derart, da/3 eine vorbestimmte Lange der 

20 Deckenbahn gegen die beleimte Wellenbahn angepre/3t wird; Her- 
stellen des Rontakts zwischen den Deckenbahnen und den Wel- 
lenbahnen mit von au/3en wirkenden FUhrungs- und/oder Andriick- 
mitteln mitteln derart, da0 die Deckenbahnen gleichzeitig 
liber die gesamte Bahnbreite mit mindestens zwei Spitzen der 

25 Wellenbahnen in Kontakt gebracht werden, 

Mit den erf indungsgemS0en Losungen wird u.a. erreicht, da£ 
der anfingliche Kontakt zwischen Deckenbahn und Wellenbahn 
gezielt mit einem definierten, im wesentlichen senkrecht zur 

30 Umf angsf l&che der Riffelwalze erfolgenden und au/3erst gieich- 
mH/3ig verteilten Zusammendriicken hergestellt wird. In dieser 
Weise wird eine gute Penetration des auf die Wellenbahn auf- 
getragenen Starke leims ermoglicht , die den anschiie/3enden 
Verklebeproze/3 zwischen den eiastisch gespannter. Deckenbahnen 

35 und den Wellenbahnen im Umschiingungsbereich der Riffelwalze 
fordert und beschleunigr. Somit ist ein optimaies kontroi- 
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iierces Klebeergebnis auch. bei hoheren und hochsten Lauzge- 
schwindigkeiten heute iiblicher Wellpappenanlagen moglic.-. We- 
sentliche Vorteil der Erfindung bestehen auch darin, d&3 die 
erf indungs genuine Anordnung fur alle .Papiersorten und -s-arken 
5 einsetzbar ist und zwar, ohne dap der Abstand zwischen cer 
Riffelwalze und dem Ftihrungselement gesondert eingesteiir 
werden iuu/3, da sich das gegen die Riffelwalze vorgespannr ge- 
haltene Fiihrungs element stets an die Umf angsf lache der Rif- 
felwalze, auch bei deren ausgepragter Bombage Oder Ver- 
io sch lei/3, anpassen kann. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausftihrung der Erfindung er- 
streckt sich das Ftihrungs element in Umf angsrichtung der Rif- 
felwaize iiber iediglich einen Teil des vorbestimmten Uir.- 

15 schlingungskreisabschnittes. In dieser Weise dient das FSh- 
rungselement hauptsachlich zur Vorbereitung der Klebefiache, 
indem es den Leim zum gleichm&/3igen Eindringen in das Papier 
bringt. Die Verklebung der Papierbahnen findet curch eine 
Fixierung im Umschlingungsbereich statt, wobei die elasrische 

20 Spannung der Deckenbahn die inhomogene Schrumpfung der Pa- 
pierfasern beir. Verkleben und Trocknen, die zu einem soge- 
nannten "Waschbrettef f ekt M fiihrt, verhindert. 

Papier ist ein Naturprodukt und weist zwangslaufig eine ge- 
25 wisse Inhomogenitat auf . Aus diesem Grund kommt es hauriger 
zur Faltenbildung in der Deckenbahn, die besonders bei den 
oben erwahnten, mit verringertem Anpre/3druck arbeitenden 
bekannren Wellpappenmas chine zur Problemen ftihrt. In soichen 
Maschinen entstehen die Falten hSufig an der lerzten Pre/3- 
30 walze bzw, Ftthrungswalze, d.h. unmittelbar vor cer Verklebung 
mit der Wellenbahn, so da/3 die Qualit&t der Wellpappe s-ark 
beeintrachtigr wird. Dieses Problem kann in einer besonders 
zweckmS/3igen Ausf iihrungs vers ion der Erfindung weiresrgehend 
verhindert werden, indem die Riffelwalze und das Fiihrungs - 
35 element derart miteinander wirkverbunden sine, da/3 der Kon- 
takt zwischen Deckenbahn und Wellenbahn von der Mitre cer 
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B ahn en aus in Richtung auf-ihre Randbereiche erzeugt wire. 
Dadurch wird eine Breitstreckfunktion erzeugt, die die Dek- 
kenbaha von innen nach au/Sen giatt t und weit re Faltenbil- 
dung verhindert. So werden sowohl der Kontakt zwischen 
Decken- und Wellenbahn im ersten Augenblick als auch die 
elastische Spannung im umschlingungsbereich verbessert. 

In einer hinsichtlich der Konstruktion besonders giinstigen 
Aus ftthrungs form der Erfindung kann diese Breitstreckfunktion 
dadurch erreicht werden, indem das Ftthrungs element mit einem 
dem umschlingungskreisabschnitt abgewandten , nach au£en ge- 
bogenen Rand versehen ist. Die Breitstreckfunktion kann zudem 
durch eine positive Bombage der Riffelwalze erreicht bzw. 
verst&rkt werden, 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung be- 
steht darin, da/3 das Ftihrungs element in seiner Lingsrichtung 
in mindestens zwei Teile unterteilt ist, die unabhSngig von- 
einander gegen die Riffelwalze federnd ausweichbar angeordnet 
sein konnen. Damit ist eine gleichm&fiige Anpre^kraft, auch 
bei verschlissener Riffelwalze, tiber die gesamte Breite der 
Decken- und Wellenbahn erreichbar. 

Eine zweckmfipige Gestaltung besteht darin, da/3 die Auflage- 
flache des Ftihrungselements im Querschnitt im wesent lichen an 
den Umiaufkreis der Riffelwalze angepa/3t ist. Damit wird ge- 
wihrleistet , dap das Anpre/3element stets an den Zahnspitzen 
der Riffelwalze anliegt, so da/3 eine Bewegung des Ftihrungs- 
elements relativ zu den ZShnen der Riffelwalze praktisch aus- 
ges Chios sen ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es vorteilhaft/ 
die Fiihrungswalze mit einem den Reibungswiderstand erhohenden 
Mantel zu versehen. Damit wird gewShrleistet , da/3 die Span- 
nung der Deckenbahn zwischen der Ftihrungswalze und der Um- 
lenkwalze zumindest einen Wert erreicht , bei dem der durch 
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das direkte Anpressen des Anpre/3elements an die Deckenbahn 
erzeugte Reibungswiderstand inen lediglich unb deutenden 
bremsenden Effekt hervorruft, so da/3 die Verklebung der Bah- 
nen nicht beeinflu/3t wird. Diese Wirkung kann noch mehr ver- 
5 starkt und die Verklebung im Umschlingungsbereich der Rif- 
felwalze weiter verbessert werden, wenn die Geschwindigkeit 
der Umlenkwalze als der Wellpappenbahn voreilend einstellbar 
ist . 

10 Um auch bei sehr hohen Lauf geschwindigkeit en ein optimales 
Verklebeergebnis, d.h. ausreichenden ViskositStsanstieg und 
Verteilung/Verkleisterung der Starke des Leims in dem Um- 
schlingungskreisabschnitt , zu gewShrleisten, kann in einer 
vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung die Umlenkwalze im 

15 Sinne einer Veranderung des Umschlingungskreisabschnittes 
verstellbar ausgebildet sein. 

Weitere zweckraapige und vorteilhafte Ausgestaltungen der Er- 
findung gehen aus den tibrigen Unteransprtichen hervor. 

20 

Au/3erdem werdem besonders zweckmH/Jige und vorteilhafte Aus- 
bildungsf ormen oder -moglichkeiten der Erfindung anhand der 
folgenden Beschreibung der in der schematischen Zeichnung 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiele naher beschrieben. Es 
25 zeigt 

Fig.l eine schematische Seitenansicht einer einseitigen 
We llpappenmas chine geraap der Erfindung, 

30 Fig. 2 eine detaillierte Ansicht der Riffelwalze mit dem 

erf indungsgema/5en Ftihrungs- bzw. Andrucke lenient 
und 

Fig. 3 eine teilweise ausgeschnittene Draufsicht des 
35 Ftthrungs- bzw. Andriickelements gema/3 einer be- 

sonderen Ausf iihrungs form der Erfindung. 
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In der in Fig. 1 dargestellten inseitigen Wellpappenmas chine 
werden W 11 n in in der R gel vqrgeheizten Papierbahnen 8 
gebildet, indent diese zwischen zwei gegensinnig umlaufende, 

5 achsparallel angeordnete und miteinander im Prageeingrif f 
stehende Riffelwalzen 1 und 3 geftthrt werden. Die Riffelwal- 
zen 1, 3 werden zwecks ErhShung der Elastizitat der Papier- 
bahn auch mittels Dampf oder in einer anderen argemessenen 
Weise beheizt. Die rait Wellen versehene Papierbaan, d.h. die 

10 Wellenbahn 8, wird urn die untere Riffelwalze 1 geftihrt, wobei 
eine der Riffelwalze 1 zugeordnete, an sich. bekannte Leimvor- 
richtung die Spitzen der Wellenbahn beleimt. Eine ebenfalls 
vorgeheizte, als Deckenbahn vorgesehene glatte Papierbahn 9 
wird der Riffelwalze 1 ttber eine Ftihrungswalze 2 zugefuhrt. 

15 Diese Ftihrungswalze 2, die auch mittels Dampf i= bekannter 

weise beheizt werden kann, wird mit der gleicher Geschwindig- 
keit wie die Riffelwalze 1, aber zu dieser gegensinnig, ange- 
trieben. Die Deckenbahn 9 wird zwischen der Ftihrungswalze 2 
und einer Umlenkwalze 4 derart gestreckt geftihrt, da/3 sie ge- 

20 gen ein Teil des Umfangs der Riffelwalze 1, d.h. tiber einen 
vorbestimmten Umschlingungswinkel derselben, elastisch ge- 
spannt gehalten wird. Dabei kann die Lagerung der Umlenkwalze 
4 zwecks Veranderung des Umschlingungswinkels vcrzugsweise 
einstellbar ausgebildet sein, wie beispielsweise der 

25 strichpunktierten Anordnung in Fig. 1 zu entnehsen ist. - 
Ggf . konnen die Papierbahnen, wenn notig zusatzlich zu den 
beschriebenen Maj3nahmen, vorkonditioniert sein. 

Ein Ftlhrungs- bzw. Andriickelement 5 ist im Bereich zwischen 
30 Ftihrungswalze 2 und Riffelwalze 1 letzterer zugeordnet und 
dient der Herstellung des erst en Kontaktes zwischen der Dek- 
kenbahn 9 und den beleimten Wellenbahnspitzen 8. Das Ftih- 
rungselement 5 ist in geeigneter Weise gegeniiber der Rif- 
felwalze 1 und damit den Wellenbahnspitzen fedemd ausweich- 
35 bar angeordnet und fiihrt somit die Deckenbahn 9 mit lediglich 
geringem Anpre/Jdruck. Die Verklebung zwischen Deckenbahn 9 
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und Well nbahnspitzen 8 findet deshalb nicht nur im Betati- 
gungsbereich des Fiihrungselements 5 statt, sondern 
hauptsfichlich mit Hilf e der Erwarmung der Riffelwalz 1 ub r 
den gesamten Umschlingungswinkel und entlang der Wellpappen- 
5 bahn 6 bis zur Umlenkwalze 4 hin. Dabei ftihrt das FUhrungs- 
element 5 vielmehr einen wichtigen Vorbereitungsschritt zu 
der tatsachlichen Verklebung aus. Auf grand des warmeiibergangs 
von der Riffelwalze 1 durch das Papier 8 steigt die Viskosi- 
tat des Leims nach des sen Auftragen auf den Wellenbahnspitzen 

10 8. Dieser Effekt wird verstarkt durch das "Wegschlagen" des 
Wasseranteils im Leim in das Papier. Die so erfolgte Vorge- 
lierung des Leims auf der Papieroberf l&che wird durch den 
definierten Druck des Fiihrungselements 5 - der im wesentli- 
chen senkrecht zur Oberflache der Riffelwalze 1 gerichtet ist 

15 - unterbrochen bzw. abgeschlossen, indem der Leim durch 
diesen Druck gezielt zur Penetration in das Papier der 
Decken- und Wellenbahnen 9 bzw. 8 gebracht wird. Das 
Verteilen des Leims und somit auch das erzielbare 
Klebeergebnis sind damit augers t gleichma/Jig. 

20 

Bei der Verklebung der durch Darapf und Leim befeuchteten Wel- 
len und Deckenbahnen 8, 9 besteht bei herkommlichen Anlagen 
und/oder Verarbeitungsmethoden die Gefahr, da/3 nach Fixierung 
der Bahnen zueinander die Papier fasern ungleichma£ig schrump- 
25 fen und den sogenannten "Waschbrettef f ekt M erzeugen. Dieser 
kann bei der erf indungsgemS/Jen Anordnung nicht auftreten, 
weil die Deckenbahn 9 im Umschlingungsbereich nach dem Fuh- 
rungs bzw. Andriickelement 5, d.h. im Trockungs- und Verklebe- 
bereich, elastisch gespannt gehalten wird. 

30 

Um eine ausreichende Spannung der Deckenbahn 9 und deren An- 
pre/3kraft gegen die Wellenbahn 8 liber den Umschlingungswinkel 
und um die Umlenkwalze herum zu gewatirleisten, und um insbe- 
sondere eine geniigende Zugkraft in Richtung der Umlenkwalze 4 
35 zu erzeugen, wird letztere mit Voreilung gegeniiber der Well- 
pappenbahn 6 angetrieben. Die FUhrungswalze 2 kann au/3 rdem 
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mit einem Mantel zum ErhShen ihrer Reibkraft versehen werden. 
Damit wird die Deckenbahn ausschlie/31ich zwischen Filhrungs- 
walze 2 und Uml nkwalze 4 geftihrt, so da0 die bremsende wir- 
kung des Fiihrungselements 5 iia wesentlichen unbedeutend wird. 
5 Dabei wirkt die Deckenbahn 9 quasi als Gurt, der die Wellen- 
bahn gegen die Riffelwalze gepre/3t halt und gleichzeitig tiber 
seine gesamte Breite mit: den beleimten Spitzen der Wellenbahn 
im Klebekontakt steht. Die erf order lichen, vor dem Verkle- 
bungsbereich auf die Deckenbahn 9 ausgeiibten Reibwiderstands- 
10 kr&fte kSnnen auch mittels mindestens einer weiteren Umlenk- 
walze 10 erreicht werden, die ggf . angetrieben sein kann, um 
so eine weitgehendere Beeinf lussung des Reibschlusses zu be- 
wirken. 

15 Wie in Fig. 2 dargestellt, ist das Ftthrungselement 5 mit ei- 
ner zur Riffelwalze 1 hin gerichteten, im wesentlichen glat- 
ten Ftihrungsfiache versehen, die im Querschnitt kreisformig 
ausgebildet ist. Der Kreismittelpunkt entspricht im wesent- 
lichen der Achsmitte der Riffelwalze 1. Quer zur Achsrichtung 

20 der Riffelwalze 1 ist die Andrtickf l&che vorzugsweise im we- 
sentlichen starr ausgebildet und erstreckt sich tiber mehrere 
ZShne, so da£ das FUhrungselement gleichzeitig an mehreren 
Spitzen anliegt. Die Ftihrungsfiache ist au£erdera liber ihre 
LSLnge in mehrere Teile unterteilt, wobei jedes Teil fur sich 

25 federnd gegen die Riffelwalze 1 ausweichbar angeordnet ist. 
Dies kann dadurch erreicht werden, da/3 jedes Ftihrungsf lachen- 
teil am Ende eines Hebelarms angeordnet ist, wobei dieser He- 
belarm gegen die Kraft eines Feder elements, z.B. in Form ei- 
nes Fluid-Kolbens, ausweichbar ist. Es ist aber auch moglich, 

30 jedes Flihrungsf l&chenteil mit einem direkt unter der Fuh- 

rungsflSche angeordneten Federelement oder Luftpolster gegen 
die Riffelwalze 1 zu belasten, so da/3 die Ftihrungsfiache 
einen im wesentlichen radialen Druck auf die Riffelwalze 1 
austibt . 



35 
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Die Riffelvalze 1 ist in bekannter Weise mit parallel umlau- 
fenden Filhrungsschlitzen 12 ausgebildet, die im Zusammenwir- 
k n mit im Inner n der Walze 1 ang ordneten und aus den 
Schlitzen aussteuerbaren Fingern die Wellpappenbahn 6 von der 
5 Riffelwalze losen. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, entsprechen in 
diesem AusfCLhrungsbeispiel die AbstSnde zwischen den Ftih- 
rungs schlitzen der Unterteilung der Ftihrungsf lSche des Fiih- 
rungselements 5 bzw. der Andriickleiste. 

10 Das Einsetzen einer Riffelwalze mit FUhrungsschlitzen ent- 
spricht nur einer von mehreren bekannten Moglichkeiten, urn 
die Wellpappenbahn 6 schnell, einfach und zuverlassig von der 
Riffelwalze 1 zu losen. Das beschriebene FUhrungs element kann 
bei anderen Rif f elwalzenarten, wie z.B. mit Unterdruck arbei- 

15 tenden Walzen od. dgl., ebenso erfolgreich eingesetzt werden. 
In diesem Fail werden die Unterteilungen der FUhrungs flSche 
so gewShlt, um eine AusgleichmSglichkeit fUr etwa eintreten- 
den Verschlei/3 oder auch Bombage der Walze zu s chaff en und 
somit liber die gesamte FlSche einen optimal gleichma/3igen 

20 Druck auszuuben. 

Aufgrund der Inhomogenitat des Deckenbahnpapiers 9 treten 
insbesondere im Bereich der Ftihrungswalze 2 hin und wieder 
Falten in der Deckenbahn 9 auf • Solche Faltungen verhindern 

25 den Kontakt zwischen Decken- und Wellenbahn 9 bzw. 8, der ftlr 
eine gleichma/3ige Verklebung wesentlich ist, und beeincrach- 
tigen damit die erzielbare Wellpappenqualitfit . Um diesen Ef- 
fekt zu verhindern, kann das Ftihrungseleraent 5, wie in Fig. 3 
gezeigt # mit einem leicht nach au/3en gebogenen bzw. abge- 

30 schrSgten ftihrenden Rand 13 versehen werden. In dieser Weise 
wirkt das Ftthrungselement 5 gleichzeitig als Anpre0- und 
Breitstreckaittel, wobei es den definierten Kontakt zwischen 
Wellen- und Deckenbahn 8 bzw. 9 erst in der Mitte der Papier- 
bahnen und dann zunehmend zu deren Randbereichen herstellt. 

35 Dabei werden eventuell entstehende Falten automatisch vor dem 
Verkleben nach au/3 n laufen. 
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Dieser Eff kt kann auch rreicht bzw. noch verstarkt werden, 
ind m di Riffelwalze 1 mit einer. Boxnbage ausgebildet ist. 
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Ansprlich : 

1. vorrichtung zur Herstellung einseitiger Wellpappe durch 
Zusammenkleben von Wellenbahnen und glatten Deckenbahnen, 
5 umfassend 

eine Riffelwal2e (1)/ die in PrSgeeingrif f mit einer 
Rif f el-Gegenwalze (3) zum Erzeugen von Wellen an Pappe- 
bzw. Papierbahnen (11) angeordnet und zum Fuhren der 
10 derart ausgebildeten Wellenbahnen (8) um einen Teil ihrer 

Peripherie vorgesehen ist, 

eine Leimvorrichtung (7) zum Beleimen zumindest der 
Spitzen der um die Riffelwalze geftihrten Wellenbahnen, 

15 

eine Piihrungswalze (2) zum Ftihren der Deckenbahnen (9) an 
die Riffelwalze heran, und 

mindestens eine Umlenkwalze (4) zum Fiihren der Wellpap- 
20 penbahnen (6) in Form von auf den Deckenbahnen (9) lie- 

genden Wellenbahnen (8) von der Riffelwalze (1) weg und 
zum Spannen der Deckenbahnen (9) gegen die Wellenbahnen 
(8) zur Riffelwalze (1) hin um einen vorbestimmten 
Kreisabschnitt derselben, 



25 



dadurch gekennzeichnet, da/3 



zwischen der Fuhrungswalze (2) und der Riffelwalze (1) 
ein sich xiber die Lange der Riffelwalze erstreckendes 

30 Fuhrungs element (5) vorgesehen ist, um die Deckenbahnen 

(9) mit den um die Riffelwalze (1) gefuhrten Wellenbahnen 
(8) in Kontakt zu bringen und damit den Anfang des Um- 
schlingungskreisabschnittes zu bestimmen, wobei das Fuh- 
rungselement (5) gegen die Riffelwalze (1) vorgespannt 

35 gehalten angeordnet ist und eine Auf lagef lache umfa/3t, 

die der Umf angsf lSche der Riffelwalze (1) angepa/3t ist 
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2 . 



und auf die gesamte Lang gleichzeitig mindestens zwei 
Spitz n der auf der Riff lwalz (1) liegenden Wellen- 
bahnen (8) ttbergr ift. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn 

zeichnet, da/3 das Ftthrungs element (5) in Umfangs- 
richtung der Riffelwalze (1) sich Uber lediglich einen 
Teil des vorbestimmten umschlingungskreisabschnittes er- 

streckt. 

3 vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t , da/3 die Riffelwalze (1) und das 
Ftihrungselement (5) derart miteinander wirkverbunden 
sind, da/3 der Kontakt zwischen Deckenbahnen (9) und Wel- 
lenbahnen <8) von der Mitte der Bahnen aus in Richtung 
auf ihre Randbereiche erzeugt wird. 

4 vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 das Fuh- 
rungselement (5) mit einem dem Umschlingungskreisab- 
schnitt abgewandten, nach au/3en gebogenen Rand versehen 
ist . 



5. 



Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 das 
Ftihrungselement (5) in seiner Langsrichtung in mindestens 
zwei Teile unterteilt ist, die unabhangig voneinander 
gegen die Riffelwalze (1) fedemd ausweichbar angeordnet 
sind. 



6. 



Vorrichtung nach Anspruch 5,dadurch geke 
zeichnet, da/3 die Fuhrungselementteile emzeln 

einstellbar sind. 



n n- 
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7 . Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6 , d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die Auf - 
lageflSche mit ein r reibungsmindernden Oberflache 
ausgebildet ist. 

5 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die Auf- 
lageflache im Querschnitt in wesentlichen an den Umlauf- 
kreis der Riffelwalze (1) angepa/3t ist. 

10 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die Ftih- 
rungswalze (2) mit einer den Reibungswiderstand erho- 
henden Oberflache versehen ist. 

15 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 der 
Ftihrungswalze (2) mindestens eine als Steuerung fUr den 
Reibungswiderstand dienende, angetriebene Umlenkwalze 

20 (10) vorgeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 10 , d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die Ge- 
schwindigkeit der Umlenkwalze (4) als der Wellpappenbahn 

25 (6) voreilend einstellbar ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die Umlenk- 
walze (4) zur Veranderung des Umschlingungskreisab- 

30 schnittes verstellbar ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, d a - 
durch gekennzeichnet, da/3 die 
Fiihrungswalze (2) als Vorheizwalze ausgebildet ist. 

35 
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14. 



Verfahr n zum Herstellen inseitiger Wellpappe durch Zu- 
sammenkleben von glatten Deckenbahnen und Wellenbahnen, 
insbesondere unter Verwendung ein Vorrichtung nach einem 
der Ansprtiche 1 bis 13, umfassend die Schritte: 

Erzeugen von Wellen in Papierbahnen zum Ausbilden von 
Wellenbahnen, 

Auftragen von Leiro auf zumindest die Spitzen der Wel- 
lenbahnen, und 

Spannen der Deckenbahnen zwischen zwei Walzen derart, dap 
eine vorbestimmte Lange der Deckenbahnen gegen die be- 
leimten Wellenbahnen angepre/3t wird, 



15 



g e k e n n 



reichnet durch 



Herstellen eines Kontakts zwischen den Deckenbahnen und 
den wellenbahnen mit von au/3en wirkenden FUhrungsmitteln 
derart, da/3 die Deckenbahnen gleichzeitig iiber die ge- 
samte Bahnbreite mit mindestens zwei Spitzen der Wellen- 
bahnen in Kontakt gebracht werden. 

Verfahren nach Anspruch 14, gekennzeichnet 
durch Herstellen des Kontakts zwischen den Decken- 
bahnen und den Wellenbahnen von der Mitte der Bahnen zu- 
nehmend bis zum deren Randbereichen hinaus. 



16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15 



dadurch ge- 



i kennzeichnet, dap durch Geschwindigkeitsein- 

stellung auf die Deckenbahnen im auf den Kontaktpunkt 
folgenden Bereich Zug ausgeiibt wird. 
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